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Забезпечення незмінно високої якості пакувальної продукції є пріоритетним 
завданням діяльності усіх без винятку підприємств поліграфічної галузі. Це пов’я
зано насамперед з високим рівнем конкуренції на ринку, динамічним розвитком 
технологічних рішень та стрімко зростаючим споживчим попитом. У сфері ви
готовлення та маркування пакувальної продукції для фармпрепаратів поширеним 
є використання технології глибокого друку. Це насамперед безпосередній друк на 
пакувальних (зокрема, скляних і полімерних) матеріалах та виготовлення етикеток. 
Важливою перевагою глибокого способу друку є його висока продуктивність.

Для оптимізації виробництва якісної пакувальної продукції для препаратів 
ме дичного призначення головним пріоритетом є усунення дефектів друку. Тому 
для досягнення конкурентної переваги на ринку та покращення якості друкованої 
продукції найперше потрібно правильно виділити наявні проблеми, причини їх ви
ник нення та усунення. 

Проаналізовано основні напрями підвищення конкурентоспроможності пако
вань лікарських засобів, віддрукованих глибоким способом, через усунення дефектів, 
які виникають у процесі друку, та поліпшення їх якісних характеристик.

Ключові слова: якість, глибокий друк, маркування, фармацевтичні паковання, 
дефекти, друкарська машина. 

Постановка проблеми. З кожним роком кількість підробок фармацевтичних 
препаратів зростає через недосконалість законодавчої бази, систем контролю якос
ті продукції, ідентифікації товарів, логістики тощо, доступність пристроїв для дру
кування та низький рівень захисту первинного і вторинного паковання лі кар сь ких 
засобів. Одним із дієвих способів захисту препаратів медичного при зна чен ня від 
фальсифікації є нанесення спеціального ідентифікаційного мар ку вання на їх па ко
вання. Нанесення маркування на блістери для лікарських засобів часто ви ко ну єть
ся за допомогою технології глибокого друку.

Безперечною перевагою глибокого друку є висока швидкість репродукування, яка 
досягається завдяки використанню фарб на основі летких розчинників, що забезпечують 
досить швидке закріплення на відбитку. Глибокий спосіб друку забезпечує найбільш 
точну передачу колірних та градаційних параметрів зображень оригіналу на відбитку, 
що дає змогу відтворювати одно та багатофарбові оригінали з «фотографічною» 
точ ністю. Для глибокого друку характерне високоякісне відтворення найдрібніших 
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деталей зображення навіть на тонких та гнучких пакувальних матеріалах, а також чудове 
відтворення напівтонів. Однак в арсеналі сучасної поліграфії спосіб глибокого друку 
займає невелику частку, насамперед внаслідок його високої трудо та капіталомісткості 
і, відповідно, концентрації великих виробничих потужностей, що у багатьох випадках 
ускладнює їх ефективне використання. Складність формних процесів, висока вартість 
вентиляційного та рекупераційного обладнання також суттєво обмежують сферу 
застосування глибокого друку для випуску навіть великотиражної продукції [1−4]. 
Комплектування машин глибокого друку для виробництва пакувальної продукції за-
звичай відрізняється від машин, призначених для випуску іншої друкованої продук-
ції, оскільки технологічним процесом передбачається використання інших матеріалів, 
фарб та післядрукарських операцій обробки відбитків.

Аналіз останніх досліджень та публікацій. Зростаючий попит на високоякісне і 
різноманітне паковання спонукає виробників друкарського обладнання продовжувати 
розробки таких механізмів, які б давали змогу насамперед скоротити час приладки, 
підвищити продуктивність, спростити обслуговування та збільшити автоматизацію 
виробництва. Низка фірмвиробників машин глибокого друку змогли вдосконалити 
наявне обладнання, розробивши зразки, які забезпечують хорошу якість друку на 
різ них за природою матеріалах. Реконструкція друкарського устаткування пе ред
ба чала: комплектування прецизійним пристроєм контролю натягу полотна, стріч
ко провідною системою, що забезпечує стабільний рух полотна на всіх ділянках, 
принципово новою системою охолодження та модифікованими розмотувальними та 
перемотувальними пристроями, що керуються двигунами постійного струму; зміни 
в конструкції сушильних пристроїв і в системі контролю приведення; створення 
висувних друкарських систем, які спрощують процедуру заміни гільзи друкарського 
циліндра і скорочують час на приладку машини перед друкуванням нового тиражу 
та полегшують її обслуговування. Виробнича швидкість окремих моделей сучасних 
машин глибокого друку зросла до 6,7 м/с, стандартна ширина задруковуваної основи 
становить 120, 140 або 160 см. У сучасних друкарнях, які спеціалізуються на випуску 
пакувальної продукції, встановлюються зазвичай універсальні друкарські системи, 
які завдяки модульній конструкції дають змогу випускати широкий асортимент про
дукції з урахуванням різноманітних вимог замовників.

Якість поліграфічного виконання пакувальної продукції залежить від на дій
нос ті, точності роботи, автоматизації та механізації виробничого обладнання і 
конт рольновимірювальної техніки, дотримання технологічних режимів та якос ті 
вхід них матеріалів. Виготовлення продукції, що не відповідає державним стан дар
там і технічним умовам, негативно впливає на економічні показники роботи під
приємства: обсяг продукції та її собівартість, продуктивність праці тощо [5−8]. 

Мета статті — встановлення  та детальне вивчення причин появи браку про
дукції в глибокому друці та пошук оптимальних шляхів вирішення та/або усунення 
проблем і дефектів для покращення якості готових паковань лікарських засобів. 

Виклад основного матеріалу дослідження. Для досягнення стабільно висо-
кої якості відбитків глибокого друку особливу увагу потрібно приділити вивченню 
причин появи браку продукції та можливих шляхів усунення дефектів (табл.). 
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Висновки. Загалом можна сказати, що основними причинами недостатньої 
якості віддрукованої продукції сьогодні є застарілі обладнання і технології, не
дос татність сировинної бази та опір змінам. Ігноруючи наявні проблеми, по лі
гра фічне підприємство, яке спеціалізується на випуску пакувальної продукції для 
лі карських засобів глибоким способом друку, отримає зменшення частки ринку, 
втра ту репутації та лояльності споживачів.
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Ensuring the consistently high quality of packaging products is a priority task of all 
enterprises in the printing industry without exception. This is primarily due to the high 
level of competition in the market, the dynamic development of technological solutions, 
and rapidly growing consumer demand. The use of gravure printing technology is quite 
common in the field of manufacturing packaging products for pharmaceuticals. First, 
this is direct printing on packaging (including glass and polymer) materials and the 
production of labels. An important advantage of gravure printing is its high productivity.

To optimize the production of highquality packaging products for medicines, the 
main priority is the elimination of printing defects. These include, in particular, such 
troubleshooting as blade and ink streaks, cell clogging, colour drift, comets, missing dots, 
mottled print, pinholes, scumming, whiskering, etc. Therefore, to achieve a competitive 
advantage in the market and improve the quality of printed products, first of all, it is 
necessary to correctly identify existing problems, and their causes and eliminate them. 
The quality of printed products depends on the reliability, accuracy of work, automation, 
and mechanization of production equipment and controlmeasuring devices, compliance 
with technological regimes, and the quality of input materials. The production of phar
maceutical packaging products that do not meet state standards and technical conditions 
negatively affects the economic performance of the printing company: the volume of 
production and its cost, labour productivity, etc.

An analysis is made of the main directions of increasing the competitiveness of 
gravureprinted medicine packaging by eliminating defects that arise during the printing 
process and improving their quality characteristics.

Keywords: quality, gravure printing technology, pharmaceutical packaging, defects, 
printing press.
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